


■I Best optimization
Past lype l ‥ O-ring lype(Ieak)

Past lype 2‥ 배관 축쇼 (Polymer Stack)

New lype ‥ S[raight muection (S(ack & cIog free)





■l 다양한 早위에 창확, 뛰어난 옅 효율셩 말휘

COOL GUN

공굽되는 N2에 의한 제품 외부 표면온도를 낮추도록 셜계하여 안전성을 고려하여

제작되었으며 옅효율을 향상.

■l HOT/COOL GUN 창착 이해도

1. N2를 목적에 맞는 TEMP로 셜정

2. PUMP내 POWDER 억제 몇 제어   3. OVERHAUL 주기 연장/돌발 BREAK DOWN 방지

HOT/COOL GUN을 목적에 맞는 TEMP로 셜정 장착하여 PUMP내부 POWDER 생성 억제 멎

제어를 퉁한 oVERHAUL 주기 연장 및 톨발성 BREAK DOWN을 방지하여 생산셩을 극대화 하는 것을

목적으로 만든 제품입니다.
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■l Best optimization

■l ltchnology & Feature

芒=∃

團田圄

공굽되는 N2를 배관 내부에서

배기 GAs와 희석하여 안전하게

SCRUBBER까지의 이숑 역할을

합니다.

공굽퇴는 N2의 유량, 압력 제어와

MAIN 설비와의 SIGNAL INTERFACE

INTERLOcK 기능을 하며 셜비에

s珊 Us를 숑출합니 다

TURBULENCE DILUTION

수소농도 휵청

  수소 농도 측정 장처

(실졔 수쇼 농도 확인)

● N2 TURBULENCE 방식으로 구조 변경

. 역방향 및 반발력 없음

● N2 토츨부 막힘 헌상 없음

● 분사 즉시 희석 처리되어 토출됩



늅滯曄灝輹姨



■l Best optimization

PCW MAIN

FLOW METER

∃

`_ _ _ _ ..._ _ .._ _ _ _

PCW RETURN

■l Techno■ogy & Feature

● DI TEMP 츨력

● DI FLOW 츨력

● ALARM 츨력

● ALARM 셜정기능

(TEMP HIGH, LOW)

  다양한 통신 대응

(RS232, 422, 285)

HOTUPW(85℃) > DI CHILLER > UPW20℃-35℃로COOLING > FIARTICLE coUNTER로공굽

추가 장치나 공사 비용 없이 PcW로만 COOLING 하여 비용 대비 높은 효율성을 제공합니다.





■I FaciⅢy Monitoring System

一 거몬 환경

  Air Partiele. AMC(Airbome M°CeCuIar Contamination 공기中 업자성 오염), 온도, 습도, 퐁속,차압 등

-UtiⅢy

  UPW(Ultra Pure Water)內 Particle, 용존 산쇼, 총 유기 탄소, 비저항, lmpurity(lon, Metal) 등

● BuIk Gas(02, Ar, He, H2, N2 등)內 H20, Impurity 등

Pressure IndicaI이
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Thermal Effects - Zero/Span Shift %FS(℃)

Maximum Line Pressure

庄圖面Ⅲ메메뻬由恤Ii彌■闡覆鬧

-femperature - Operating (℃)

+/- 0.06

10 Psl

-18 to +65
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Case                  l Fire Retardent Glass FⅢed Polyester

티ectricaI Connection Screw -ferminaI Strip





■I 말옅체별 성농버교

Heating Jacket    Set :150℃

ReaI femp : 105℃

SF Heating Jacket   set :150℃

ReaI femp: 135℃
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● 옅션과 모재(PIPE) 사이에 거리가 발생

  옅윈 Uniformity가 부죡 (femp 산포 발생)

● lnsulator (충진제 円ber -gIass)에 옅원이 손실되며 femp

Reading을 충진재 내부에서 측정하여 실제 목표로 하는

唵mp와 유의차로 과소비 전력 발생

  발옅체 Fail 말섕시 Repair가 어려우며 과 비용 발섕

● 옅원과 모재 사이 간격 無

  옅원이 균얼하게 도포되어 욘도 산포가 적읍

  실체 옅윈 촉정을 PIPE에서 하여 목표 온도와 실제

온도 차이가 적읍

. 발옅체 FalI 발생시 발옅체만 교체, Jacket은 영구사용하여

Repair 발생시 비용 최쇼화

동일 온도 기준 10…17% 쇼비 전력 감쇼

■1 50A Pipe Heating System - Heating jacket / FIexHeater

FIex Heater  Heating Jacket   一 열화상

발열체 뻬처   발엽체 뻬처

  해당규격에 맞는 발옅배치

. SF Heating Jacket Vs 얼반 Heating Jacket 80℃동일 조건

. 얼반 Heating Jacket 최대 소비전럭 약 341W

. SF Heating Jacket 최대 쇼비전력 약 223W

● 약 2시간 Heating Jacket 누적 소비전력 약 0.281 KW/h

  약 2시간 円ex Jacket누적 소비젼력 약 0.243 K/h

최대 소미천력

CH3 (H/J)

cH4 (다H)

口ange 50mm 이격

●

■

CHl (H/J)

CH2 (F/H)

Flange 50mm 이격

눅척 소버 전력 17% 개션

누척 소버천력

[센서早칙위처]

CH7 (H/J)

CH8 (F/H)

Flange 50mm 이격

■

■

cH5 (H仙)

CH4 (F/H)

Flange 50mm 이격
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